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Utilisation de 'ATP-métrie pour gérer le risque Legionella dans les TAR
et limiter I'impact environnemental du traitement biocide

CONTEXTE

Située a Rambervilliers (88), la société Egger est spécialisée
dans la production de panneaux a base de bois. Egger exploite
un circuit de refroidissement de 300 m3 composé de 4 tours
aéroréfrigérantes de 22 MW de puissance totale.

Malgré une stratégie de traitement plutot lourde (biodispersant,
biocide oxydant & non-oxydant), cette installation a subi
9 dépassements en Legionella pneumophila dont 2 qui ont
entrainé un arrét de production (> 100 000 UFC/I).

ATP-métrie quantitative a été utilisée pour comprendre les
phénomeénes bactériens al'origine de ces dérives et pour adapter
la stratégie de traitement.
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